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ChefsChoice

Ammattikayttoon tarkoitettu
Diamond Hone® Knife Sharpener 2000

Lue ohjeet ennen laitteen kéyttoa.
Ohjeet auttavat kdyttdméaén laitetta
tarkoituksenmukaisesti ja tehokkaasti.




TARKEITA TURVAOHJEITA

Séahkdolaitteiden kaytossa noudatettavia turvaohijeita:

1.
2.
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Lue kaikki ohjeet.

Ala koskaan upota teroitinta veteen tai muuhun nesteeseen. Seuruksena on sahkdisku
ja hengenvaara.

Puhdista teroitettavat terat huolellisesti ennen teroitusta.
Irrota laite verkkovirrasta kayttotaukojen, puhdistuksen ja osien vaihdon ajaksi.
Al4 kosketa laitteen likkuvia osia kdyton aikana.

Al kiyta laitetta, jos virtajohto on viallinen, laitteessa on vika tai toimintahdirid tai laite
on pudonnut tai vioittunut.

Toimita viallinen laite vian arviointia ja korjausta varten jalleenmyyjille tai
maahantuojalle.

Viallisen sahkojohdon vaihto on ammattitaitoisen sahkoasentajan tehtava.
AI4 kayta mitadn lisalaitteita, joita EdgeCraft ei ole suositellut tai myynyt.

Laitteeseen sopimattomien osien kéyttd saattaa aiheuttaa tulipalon, sdhkoiskuja tai
tapaturmia.

Chef’sChoice ® malli 2000 on tarkoitettu keittidveitsien, kddntdveitsien ja useimpien
urheiluveitsien teroitukseen. Laitteella ei saa teroittaa saksia, kirveen teria eikd mitdan
terid, jotka ei paase vapaasti liikkumaan teroitusurissa.

10. Sahkdjohto ei saa olla laitteen kéyttoalueella tai koskettaa kuumia pintoja.
11. Sijoita laite kdyton ajaksi vakaalle ja tasaiselle pinnalle.
12. Varoitus: Teroitetut veitset ovat yllattavén terdvid! Késittele veitsia varovasti ja

varo viiltohaavoja. Séilyta veitset turvallisessa paikassa.

13. Laite on tarkoitettu ainoastaan sisdkayttoon.

13. Huolehdi, etté lapset eivat padse kasittelemaén teroitettavia tai teroitettuja veitsia.
14. Ala kayta teroituksessa hoonausdljyja tai muita nesteité tai voite-luaineita.

15. Sdilytd ndma ohjeet huolellisesti.




Olet tehnyt hyvan valinnan
hankkimalla Chef’sChoice Gemmereial
Knife Sharpener Model 2000:n!

Chef'sChoice ®-laitteissa hyddynnetddn tekniikan viimeisimpié saavutuksia. Laitteen
ominaisuudet takaavat optimaalisen teroitustuloksen ja parhaan teravyyden.

Mallissa 2000 on timanttilaikat hiontaan seka hoonaukseen / viimeistelyyn.

Laitteella teroitettujen terien uudelleenteroitus on nopeaa -uudelleenteroitus sujuu alle
minuutissa. Sijoita laite I&helle tyopistettd, jolloin padset kayttdmaén sitd aina tarpeen
vaatiessa eika sinun tarvitse ena turvautua teroituspuikkoon.

LAITTEEN PURKAMINEN PAKKAUKSESTA JA KAYTON VALMISTELUT
Mallissa 2000 on erillinen moottorirunko ja irrotettava teroitusmoduuli. Osat
toimitetaan erillisind yhdessa pakkauksessa (kuva 1). Kiinnité teroitusmoduuli
moottorirungon ohjainjohteisiin (kuva 2) ja tyénna eteenpdin kunnes osa lukittuu paikalleen:
Tarkat ohjeet esitetddn kappaleessa Teroitusmoduulin kiinnittdminen (sivu 8).
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TEORITTIMEN M2000 KUVAUS

Mallissa 2000 kéytetddn kaksivaiheista hionta/viimeistelyprosessia. Ensimmaisessa
vaiheessa suoritetaan karkeampi teroitus timanttilaikoin ja seuraavassa vaiheessa
viimeistelldan veitsi erittdin hienopintaisin timanttilaikoin. Teroitustapa luo veitseen ennen
nakemattoméan purevuuden ja luo terdkulmat, jotka kestavat kayttod tylsyméttd pitempéén
kuin perinteisessé teroituksessa saavutettavat terakulmat. Irrotettava teroitusmoduuli
voidaan pesti pesukoneessa tai tiskialtaassa ja irrottaminen sujuu helposti
vapautuspainikkeen (ks. kuva 2) avulla.

Voimakas 150 watin moottori ja 1700 minuuttikierroksen toimintanopeus varmistavat
tehokkaan toiminnan.

Seka hionta- etta viimeistelyvaiheessa on tirkeaa, ettd teran kumpikin lape vedetdén
vuorotellen tyvestd karkeen molempien hahlojen Iapi (ks. kuva 3). Muoviset terdn
kulmaohjaimet ohjaavat veitsen oikeaan asentoon ja puristusjouset pitavét veitsen vakaana
teroituksen aikana. Ohjaimien alareunassa on rajoitinlevy, joka estdé veistd painumasta
liian syvélle teroitushahloon, mutta joka ei mydskééan tylsyta veista, vaikka veitsi siihen
koskeekin. Parhaan teroitustuloksen saavutat, kun veitsi koskee teroituksen aikana
rajoitinlevyyn erittdin kevyesti.

Moottorirunko Terén kulmaohjaimet

Vapautuspainike

Teroitusmoduuli

Kuva 2 Teroitusmoduuli kiinnitetdédn ohjainjohteille ja  Kuva 3. Veitsi asetetaan kulmaohjaimen ja
tyonnetaén eteenpdin lukituskohtaan saakka. Irrotet-  ohjainjousen véliin siten, etta veitsen terd koskettaa
taessa lukitus vapautetaan takasivun painikkeella. kevyesti rajoitinlevya.



Hionta- ja viimeistelylaikat on jousitettu. Talla varmistetaan se, ettd teroituspaine jakantuu
tasaisesti terdn koko pituudelle ja teroituksesta tulee sama koko teran mitalta.

Veitsen kumpikin lape hiotaan ensin vaiheessa 1 vuorottaisilla vedoilla vasemman ja oikean
hahlon I&pi. Vetoja per puoli tarvitaan 3 - 10 kappaletta veitsen tylsyysasteen mukaan.
Térkead on varmistaa, etta hionta vaiheessa 1 tuottaa yhtendisen ja selvasti havaittavan
purseen koko terdn mitalle (kuva 4). Jos pursetta ei ole, toista vetoja vuorotellen vaiheen

1 vasemmassa ja oikeassa hahlossa kunnes purse on muodostunut. Purseen
muodostuminen on valttdmaton edellytys viimeistelyn onnistumiselle.

On tarke&a oppia tuntemaan purse. Se on helpointa havaita likuttamalla sormea terdnsuun
yli (terdsta poispéin, ei terda kohti tai terad pitkin, ks. kuva 5). Purse syntyy viimeksi
teroitetun lappeen vastapuolelle: jos viimeisin veto tehtiin vaiheen 1 oikeanpuoleisen
hahlon I&pi, purse loytyy terdn oikealta puolelta. Teroitetulla puolella pursetta ei ole, silla
metalli kaantyy hiontalaikasta poispdin. Veda nyt myds toisen hahlon Iapi (tdssa
esimerkissa vasemman hahlon), niin voit varmistua siita, ettd purse syntyy myos terén
vasemmalle puolelle. Al4 haavoita sormeasi vetiimélld sormia terin
pituussuuntaisesti tai vasten teransuuta.

Liu’uta sormia
« sdrman yli,
sdrmasta poispéin,

C < ei sitd kohti.

Kuva 4. Purseen pitdd muodostus terdn koko Kuva 5. Kokeile pursereunaa vetimalla sormia
pituudelle ennen hoonausta vaiheessa 2. varovasti poikittain terdn hamarasta suuhun péin.



Kun purse on syntynyt vaiheessa 1, veitsi viimeistellddn vaiheessa 2. Vaiheen 2 kulmaohjai-
met on asetettu hieman suurempaan kulmaan kuin vaiheessa 1. Télld tavoin terddn suuhun
syntyy erittdin hieno kaksoiskiila, mikd mahdollistaa paremman terén pidon (ei tylsy niin
helposti). Normaalisti kolme vuorottaista vetoa vasemman ja oikean hahlon I&pi on riittava
maara. Pursetta ei vaiheen 2 jalkeen tunnu enai lainkaan.

Varoitus: lopputuloksena on todella terdvé veitsi. Ole varovainen veisté
kéasitellessasi.

Seka hionta- ettd viimeistelylaikat kestavat normaalisti n. 3000 teroituskertaa. Laikkojen
teroitusteho laskee ajan myotd puoleen tai kolmasosaan, jolloin vetoja tarvitaan enemman
saman lopputuloksen saavuttamiseen.

Uusia teroitusmoduuleja voit tiedustella jalleenmyyjélta tai maahantuojalta.

TEROITUSVAIHEET

Hionta - Vaihe 1

1. Puhdista veitsi. Lian tai rasvan kerd&ntyminen teroittimeen heikenta teroitustehoa.

2. Kaynnista teroitin. Varmista, ettd kéytét teroitinta etupuolelta (virtakatkaisin on etupuolella).
Aseta veitsi vaiheen 1 jompaan kumpaan hahloon (ks. kuva 7) siten, etta veitsi koskee
kulmaohjaimeen. Voit aloittaa vasemmasta tai oikeasta hahlosta, kunhan muistat, ettd sinun
tulee vetada vuorotellen molemmista hahloista.

3. Liikuta veista alaspéin kunnes se koskee timanttilaikkaan, vedd samalla hitaasti veisti
itsedsi kohti. Varmista, ettd terd koskee kevyesti koneen etupuolella olevaan rajoitinlevyyn
eli terdvasteeseen (kuva 6). Liika teroituspaine ei lisda teroitustehoa vaan kuluttaa veisté ja
rajoitinlevya tarpeettomasti. Al ole huolissasi, vaikka veitsi koskettaa terivastetta: se on
suunniteltu siten, etti se ei vahingoita veitsen sarmé ja kulunut vaste on helppo vaihtaa.

] Kuva 6. Hionta vaiheessa 1: veitsi asetetaan
kulmaohjaimen ja puristusjousen véliin siten,
ettd se koskettaa kevyesti terdvasteeseen.




7.

Toista 3. kohta vaiheen 1 toisessakin hahlossa. Jatka kunnes tunnet yhtendisen purseen
koko veitsen terdn mitalla.

Jokaisen vedon tulisi kestaa n. 4-6 sekuntia, kun terdn mitta on n. 20 cm. Jos terd on
kaareva, voit nostaa kahvaa vedon loppuvaiheessa, jotta myds kérkiosa teroittuu tasaisesti.
Terén tulee télldinkin ottaa kevyesti kiinni etupuolen rajoitinlevyyn.

Normaalisti 2-3 vetoa molemmissa hahloissa riittda purseen muodostumiseen. Jatka
hiontaa kunnes tunnet purseen. Voit tarvittaessa tehdd muutaman vedon hitaammin: tdméa
tehostaa purseen muodostumista.

Kun havaitset purseen, siirry vaiheeseen 2.

Viimeistely eli hoonaus - vaihe 2
1.
2.

PUHDISTA VEITSI RASVASTA JA OLJYSTA. Aseta veitsi vaiheen 2 jompaan kumpaan hahloon.
Laske veisté alaspéin kunnes se ottaa kiinni teroituslaikkaan ja vedd samalla veisté itseesi
pdin. Anna veitsen koskettaa kevyesti rajoitinlevyyn.

Hoonaa vuorotellen veitsen molemmat puolet - yleensa 3 vuorottaista hoonausvetoa on
sopiva méaara.

Yksi hoonausveto kestdé 4 - 8 sekuntia, kun teran pituus on 20 cm. Kuten hiontavaiheessa,
myds hoonatessa kahvaa pitad nostaa ja seurata veitsen muotoa, mikéli tera on kaareva.
Terdn pitad koskettaa koko pituudeltaan rajoittimeen.

Testaa terdvyys leikkaamalla paperia tai tomaattia. Ellei terd leikkaa kunnolla, tee vield
useita vuorottaisia hoonausvetoja. Testaa terdvyys uudelleen, ja ellei veitsi vieldkéan leikkaa
kunnolla, toista koko teroitusprosessi hiontavaiheesta 1. alkaen.

Kuva 7. Viimeistely eli hoonausvaihe 2: Vuorottaiset
hoonausvedot oikeanpuoleisessa, 2:lla merkityssa
hahlossa viimeistelevét veitsen. Terdnsuu koskettaa
rajoitinta.




UUDELLEEN TEROITUS: NORMAALI TEROITUS, VAIHE 2

Terén hiontaa (vaihe 1) tarvitaan harvoin, eli vasta kun terd on kulunut niin, ettei se endé
hoonaamalla tule terdvaksi. Sen sijaan hoonaus (vaihe 2) kannattaa suorittaa usein:
normaalisti 3 - 5 vuorottaista vetoa vaiheen 2 hahloissa riittad. Muista, etté veitsenteran
on oltava aivan puhdas ennen hoonausta: hoonauslaikat pysyvat kauan toimintakuntoisina.
Pehmea terd voi vaatia hionnan (vaihe 1) uudelleen jo 3 - 5 hoonauskerran jalkeen. Kova
terd saattaa tarvita hionnan uudelleen vasta kymmenien hoonauskertojen jalkeen.

Mikali hoonauksen sijasta kaytetdén usein normaalia teroituspuikkoa teravyyden yllapitoon,
téytyy terd hioa ensin vaiheessa 1 ja lisita hiontavetokertoja 3:lla ennen hoonausta.
Teroituksesta/hoonauksesta suoriudutaan aina nopeimmin, kun teroituspuikkoa ei kayteta
lainkaan.

HAMMASTETTUJEN TERIEN TEROITUS
Vaikka M2000 onkin tarkoitettu ensisijaisesti siledsarmaisille veitsille, silld voidaan

teroittaa myds hammastettuja terid. Kyt ainoastaan vaiheen 2 hahloja: pari vuorottaista
vetoa riittaa.

Varoitus: Al4 kiyti lainkaan vaihetta 1 hammastetuille veitsille!
TEROITUSYKSIKON IRROITUS, PUHDISTUS JA KIINNITTAMINEN
Kun muistat aina puhdistaa ja kuivata veitset huolella ennen teroitusta, teroitusyksikon

puhdistusta tarvitaan vain harvoin. Kun teroitusyksikko ja teroituslaikat ovat likaantuneet,
rasvaiset eika teroitustulos ole endé hyva, on aika pesti moduuli.

Ennen moduulin irroitusta varmista, etté virta on katkaistu. Paina sitten vapautuspainiketta
ja samalla veda yksikko irti laitteen rungosta (kuva 8). Yksikko irtoaa rungosta helposti.

Kuva 8. Teroitusyksikkd on helppo irroittaa ja

Paina vapautinta ja )
ved3 teroistusmoduuli | Puhdistaa.
oikealle
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TEORITUSMODUULIN PUHDISTUS

Moduulia ei saa pesti voimakkaalla vesisuihkulla! (ALA KOSKAAN upota
moottoriyksikkoa veteen &laka suihkuta sitd vedelld. Jos laite on likainen, irroita
verkkopistoke ja pyyhi puhtaaksi hieman kostealla liinalla.) Kun teroitusmoduuli on
irroitetttu, se voidaan puhdistaa seuraavilla tavoilla:

A. Pesu kasin
1. Suihkuta teroituslaikkoihin nestemaisté astianpesuainetta.
2. Anna pesuaineen vaikuttaa muutama minuutti, jotta lika irtoaa.
3. Huuhtele perusteellisesti Idmpiman, juoksevan veden alla.
4. Valuta vesi paperipyyhkeeseen ja anna kuivua kunnolla. Voit kdyttda kuivaamiseen myds
hiustenkuivaajaa.
5. Ala kdyta pyyhettd - voit vahingoittaa ohjainjousia.
6. Jos timanttilaikat eivét Kiill4, niissa saattaa olla rasvaa: pese astianpesukoneessa.

B. Konepesu
1. Ruiskuta laikat ensin nestemaiselld pesuaineella.
2. Kéyta astianpesukoneen normaalia pesuohjelmaa.
3. Anna teroitusyksikon kuivua koneessa, mutta niin ettei se kosketa lampdvastuksia.

Koneen rungossa teroitusyksikon alla on kaksi syvennysta, joihin teroituspoly kerdantyy.
Poly pitaa poistaa ajoittain. Irroita teroitusyksikko, puhdista poly kaantamalla kone
ylosalaisin. Voit viimeistelld kostealla liinalla/sienella. Al kayta vesisuihkua!

TEROITUSYKSIKON PAIKAALLEEN PANO

Tyonna teroitusmoduuli ohjainkiskoihin oikein péin: laikkojen pyoritysakseliholkki
moottoriakselia konti. Tyonna yksikko varovasti paikalleen (kuten kuvassa 2), kunnes se
lukittuu. Jos moduuli ei mene helposti paikalleen: (1) vedé se irti moottoriakselista; (2)
kytke virta paélle hetkeksi; (3) sammuta moottori; (4) kun akselin pydrinta on lakkaamassa,
tyonna teroitinyksikko paikalleen. Talld tavoin akselien hammastukset osuvat kohdalleen.

TERAVASTEIDEN VAIHTO

Teroitushahlojen alareunassa edessa ja takana on vaihdettavat teravasteet. Ne estavét
veitsenterdd painumasta liian syvélle hahloihin. Terd kuluttaa muovisiin vastinpaloihin lovet
vahitellen. Kun lovi on 3,2 mm syvd, pala pitdd k&antaa ylosalaisin tai vaihtaa uuteen. Vast-
eet kestavat kauan, kun teroitettaessa terdd painetaan vain kevyesti alaspéin. Vastepalan
saa helposti nostettua pois paikaltaan pinseteilld, kdrkipihdeilla tai kampeamalla varovasti
piikilla. Teravasteita saa maahantuojalta tai EdgeCraftilta (1-800-342-3255).



VAIHEEN 2 HOONAUSLAIKKOJEN PUHDISTUS

Jos vaiheen 2 hoonauslaikat pikeentyvét rasvan ja polyn vuoksi, tai huomaat hoonaustulok-
sen huonoksi, voit puhdistaa laikat koneen mukana tulevalla puhdistuslevylla. Se palauttaa
laikat lahes uudenveroisiksi. Puhdistusta varten kéynnista teroitin ja veda puhdistuslevya
hahlossa kuten kuvassa 9. Aseta levy hahloon aivan kuin pienta veista teroittaessasi ja

tee kaksi puhdistusvetoa molemmissa hoonaushaloissa. Puhdistusvedon kesto on 2 - 3
sekuntia. Lopuksi poista puhdistuslevy hahlosta.

KUINKA SAADAN PARAS TEHO Chef’sChoice®

Model 2000 -TEROITTIMESTA

A. Teroitin ei vaadi muuta ylldpitohuoltoa kuin teroitusyksikon ajoittaisen pesun kasin tai
koneessa. Hoonauslaikkojen tummuminen on normaalia eiké vaadi pesua. Laikat ovat
itsepuhdistuvia (vdhittdisen kulumisen vuoksi), kunnes rasva peitta4 laikkojen pinnat.
Puhdistustarve minimoituu, kun veitset puhdistetaan aina ennen teroitusta ja mydskin sen
jélkeen. Ald kastele moottoriyksikkdd. Puhdista vain kostealla liinalla. Silloin téllin varista
hiontapély pois moduulin alla olevista lokeroista, kuten edella on kerrottu.

B. Teroitin kannattaa sijoittaa kdyton kannalta sopivalle paikalle tydskentelyalueella, jotta
teroitus sujuu joutuisasti aina tarvittaessa. Pari vetoa hoonaushahloissa suhteellisen usein
pitad veitsen huipputerdvénd eiké juuri kuluta teréa.

Figure 9._Dressing Stage-2 Hoing Wheel



karik
Cross-Out

karik
Replacement Text
Kuva 9. Vaiheen 2 hoonauslaikkojen puhdistus.


C. Myoskin raskastekoiset paloitteluveitset voidaan teroittaa M2000:lla. Kiyttotavasta johtuen
tallaiset veitset ovat usein hyvin tylsid, ja siksi tarvitaan tavallista enemman teroitusvetoja,
ennenkuin oikea teroituskulma ja purse muodostuu terdén. Kuitenkin perushionnan jélkeen
veitsi pysyy kauan huipputeravana pelkilld hoonauksilla.

D. Hio terd vaiheessa 1 vain, jos hoonausvaihe 2 ei muutamalla vedolla tuota riittivaa
terdvyytta.

E. Teroittimen mukana on tarra, jossa on lyhyet kdyttdohjeet. Voit kiinnittdé tarran moottoriko-
pan péalle.

F. Tarvikkeita ja varaosia voi tilata maahantuojalta tai tehtaalta, joilta saat myos opastusta.
Tehtaan puhelinnumero on 1 800 342 3255.

HUOLTOPALVELUT

Ota yhteys laitteen maahantuojaan tai jalleenmyyjaén, joilta voit saada lisatietoa takuun
aikaisista tai takuun jélkeen suoritettavista huolto- ja korjaustoimista.

Maahantuoja:
Nexet Oy, Ravurinkatu 11, 20380 Turku, puh. 02-2760 250
www.nexet.fi, nexet@nexet.fi
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Koottu USA:ssa.
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Tämä tuote voi olla yhden tai useamman tuotteeseen merkityn EdgeCraftin
patentin ja/tai haetun patentin alainen.
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Noudattaa UL standardia 763. Sertifioitu: EN 60335-1, EN 60335-2


